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利用噴墨技術，產品品質可大幅提升，因此皮革產品

通過客戶品管要求的比例也大幅提高。事實上，由於此計畫

的成功，主導業者亞富國際已成為國內第一家能夠進行真皮

皮革客製化噴墨的廠商，且藉由IF飛樂品牌知名度的建立，

市場進入期大幅縮短，已快速進入市場成長期，於短時間內

創造出極大的價值。亞富國際目前已衍生幾米圖案15個系

列，共計60款，預計年產量為4,500個單位，銷售金額平均為

2,500元以上，年營業額可達1,125萬元以上。

特別值得一提的是，結合國內真皮皮件業者，從原物

料、設計至成品都是在台灣製造，且已通過臺灣製產品MIT 

微笑標章品質驗證，如此不僅可維持高品質，並能提升消費

者對於台灣製產品的認同。藉由此專案開發導入新技術並結

合文化創意，台灣皮革產業也因此得以展現產業新價值。

本聯盟計畫「真皮藝品數位彩噴裝飾技術開發計畫」能

榮獲「傑出SBIR研發聯盟」獎項殊榮，不但要感謝經濟部

的支持，同時，及各聯盟成員間的團隊，坤澤興業、豐彩化

工、集信皮業與印研中心合作，才能在第一次計畫申請就獲

得如此殊榮，實是本聯盟極大的鼓勵與肯定！

藉著本計畫執行，創新突破公司研發能力，在開發過程

中，提升並增進各聯盟成員的技術與合作關係，對各家公司發

展都有極佳的助益；除了將印刷皮面技術進一步提升之外，開

發適應性極佳的墨水，建立客製化產品之開發技術，更能提高

商品的獨特性，以加速文創推廣及強化產業競爭優勢。

至此，也感謝財團法人鞋技中心的輔導，讓我們依循流

程通過MIT微笑標章認證，在此專案結案前，能夠將科技深

植於台灣，創造台灣在地優勢。

亞富國際股份有限公司 董事長 蔡明輝

本計畫創新重點在於利用噴墨印刷技術，增加皮革表面印刷之多元性，提升色彩之豐富度，
創造具高值化的皮革文創商品。色彩解析度可達360dpi，色墨噴印控制與色彩管理，均能在國內完
成，降低生產成本。利用噴墨技術，產品品質可大幅提升，因此通過客戶品管要求的比例也大幅提
高。目前已衍生幾米圖案15個系列，共計60款。且因印刷的色彩更為準確，可符合少量多樣的市場
需求，文創產品具差異化。計畫執行間，公司增加噴墨專業研發人員2位，促進就業人力機會。民國
102年上半年的營業額增加新臺幣550萬元。皮革前處理技術之研發成果，可提升聯盟廠商之技術水
準。主導公司具良好的技術整合能力，聯盟成員亦皆具備技術開發能力，從產品的原料、製造、設
計、行銷等，均具聯盟組成之綜效，共同帶動產業價值。

文化創意皮件印刷成果

開發白墨印製成果

亞富國際 蔡明輝董事長

亞富國際、豐彩化工、坤澤興業、
集信皮業與印研中心

得獎感言

傑 出 S B I R 研 發 聯 盟 獎

傑出SBIR研發聯盟獎

亞富國際股份有限公司(主導)、 豐彩化工股份有限公司、
坤澤興業有限公司、集信皮業有限公司

真皮藝品數位彩噴裝飾技術開發計畫

白墨結合噴墨印刷  真皮皮革也能客製化

真皮皮革的質感讓人著迷，但人造皮革的多彩圖案也頗吸睛，於是，皮革製品業界不斷

思考如何讓真皮皮革產品也能呈現出色彩多樣的圖案，對於這個疑問，噴墨印刷技術是重要解

答，然而，要讓噴墨印刷技術從噴印人造皮革跨至真皮皮革印刷，並不容易，但在亞富國際的

主導下，結合豐彩化工、坤澤興業及集信皮業的力量所執行的「真皮藝品數位彩噴裝飾技術開

發計畫」，找到了可行的解決方案。

基本上，在製作真皮皮革產品時，由於每種皮革特性不同及表層塗飾的緣故，所以印刷適

應性各異，再者，皮革底色也會影響色彩的表現，因此需多加一層白色底墨，來保持色彩的精

確性，然而目前並沒有符合真皮皮革實際應用的白墨噴墨，加上前述噴墨的印刷及色彩適性難

以掌握，導致噴墨印刷技術無法應用於真皮皮革產品的製作。有鑑於此，此計畫主要便是開發

用於真皮皮革的噴墨墨水、白墨與設備。

歸功於此計畫的成果之一，也就是白墨的開發，使圖案在深色皮革上能夠有優秀的色彩

再現性，且相較傳統多使用網版印刷或熱轉印刷印製圖案，利用噴墨印刷能夠大幅提升印刷

品質，並且可依照市場需求或客製化需求噴印。目前此計畫所開發出的噴墨色彩解析度可達

360dpi，可創造出極具競爭力的商品。

此計畫是以跨產業策略聯盟方式進行，整合亞富國際(皮件業者)、豐彩化工(油墨開發業

者)、坤澤興業(噴印設備)、集信皮業(皮革表面加工)與印研中心(色彩研究)，開發出數位噴墨

印刷真皮皮革專用的白墨與設備，並透過色彩管理維持標準色彩，可產出高解析度、色彩準

確、少量多樣的真皮產品。
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首先感謝經濟部技術處提供這樣的政策輔導，讓我們這

些中小企業可以導入具規模性的研發案，奠定公司在研究開

發上的基礎能量與認同研發投入的必需性，也感謝聯盟廠商

富強鑫與亞迪爾兩間公司計畫期間的付出與努力，這份榮耀

是屬於大家的！最後也感謝財團法人精機中心在計畫期間對

於公司的協助，讓計畫案得以順利結案。

均賀科技股份有限公司  經理  陳世堯

本計畫創新重點為精密光學元件模內成型溫度監測系統，可達成每穴製程溫度即時補償與調
控。此製程調控是以Fuzzy控制為主，可提昇系統反應時間與判斷準確率。透過計畫的執行，可讓公
司製造更高精度之光學元件。增加產值新臺幣2,900萬元及促進投資新臺幣5,800萬元。後續預計投資
新臺幣2億元增蓋新廠。計畫執行間，增加研發人員6位、技術人員9位及作業員12位，促進在地就業
人力市場。後續擴廠的產值及產業推廣可增加公司新臺幣1億2,000萬元。所研發之多穴熱澆道系統
也已授權聯盟廠商之一的亞迪爾企業推廣。未來可應用於非軸對稱的光學鏡頭之製造生產。

該公司位於彰化鹿港鄉間，可帶動地方上之光學元件產業。且透過此地方引擎研發計畫的執
行，已提高聯盟組成的綜效。

具智能化控制的熱澆道溫控箱

射出成形廠內實體圖

均賀科技 陳世堯經理

研究團隊

位於彰化鹿港鄉間的均賀科技，透過與聯盟廠商的合作

成功，預期可帶動彰化地區的光學元件產業更上一層樓，並

讓國際市場更了解彰化在地業者的技術及製造實力，且透過

此地方引擎研發計畫的執行，讓產業間企業得以見證聯盟組

成的綜效，後續將可望促成更多廠商有信心攜手合作，群策

群力創造多贏。

傑 出 S B I R 研 發 聯 盟 獎

得獎感言
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均賀科技股份有限公司（主導）
富強鑫精密工業股份有限公司、亞迪爾企業有限公司

多穴精密光學元件成形智慧化監控系統開發計畫

提高隱形眼鏡製造良率  智慧化系統幫助大

醫療產業及光學領域的技術門檻不易跨越，能在這兩大市場嶄露頭角的台灣業者並不多

見，因此均賀科技能在民國95~99年間陸續接獲國際隱形眼鏡與光學鏡片代工訂單，顯見其技術

已達到一定水準。均賀目前採用一模多穴射出成型生產方式製造隱形眼鏡，為提高良率及達到

各穴品質齊一，均賀結合富強鑫精密工業及亞迪爾企業，共同開發出精密光學元件模內成型溫

度監測系統，可達成每穴製程溫度即時補償與調控，進一步提昇系統反應時間與判斷準確率。

均賀科技成立於民國94年4月，設置有精密模具廠、成形廠及組裝廠三大廠區，主要營業

項目包括CNC加工、精密塑膠模具、塑膠成形代工等，此次所開發的「多穴精密光學元件成形

智慧化監控系統」計畫，主要是由均賀所主導，富強鑫負責射出成型機周邊智慧化系統設備，

藉由熔膠充填溫度曲線來掌握充填過程熔膠流動狀態，可提升射出成形機附加價值；亞迪爾公

司則開發熱澆道系統自動閉迴路控制功能，取得塑料流動與熱澆道溫度變化關聯性，建立製程

溫度調控模組，可達到一模多穴可同步充填的技術。

此系統開發完成後，均賀的產線良率提升達15％，並可製造更高精度的光學元件，例如

未來可應用於非軸對稱光學鏡頭的製造生產。在獲得上游國際大廠對於其技術開發能力的肯定

下，公司持續接獲國際光學鏡片訂單，代工訂單需求穩定成長約10％，透過此計畫的執行，約

能讓均賀增加產值新臺幣2,900萬元並促進投資新臺幣5,800萬元。

再者，在完成「多穴精密光學元件成形智慧化監控系統」開發並實際應用於產線製造後，

均賀深切體會智能化系統的好處，因此規劃進行整廠智慧化，現已準備於台中精密園區投入擴

廠計畫，初期將促成設廠與機械購置投資2億元，可望提升代工產能與爭取國際訂單。此外值

得一提的是，此系統除由均賀的工廠採用外，後續並將授權亞迪爾公司針對多穴熱澆道系統進

行銷售。


