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CNC 機台加工先進材料耗時費力，超音波專用加工機成本高昂，
漢鼎整合軟硬體服務的外掛式超音波刀把加工模組，

協助加工業者以高效率、低成本優勢，成功打入半導體大廠供應鏈。

創 辦 人 陳 政 雄（ 右 ）、 總 經 理 朱 世 煌
（左）、研發協理陳冠文（中）與自家
研發的超音波刀把合影。

漢鼎智慧科技股份有限公司

外掛式超音波刀把
革新半導體製造搶攻新藍海！

位於臺中大肚山台地，由一群黑手達人打
造的「大肚山黃金縱谷」，是約 1,500 家
精密機械業者的大本營。方圓 60 公里內，
涵蓋豐原、太平、大里、南投等工業區，
這裡的機械日夜運轉，供應著許多國際大
廠的關鍵零組件、加工模具。

國立中興大學機械工程學系陳政雄教授，
長期投入大肚山產學合作，眼見工業 4.0
時代來臨，他不禁思考，當「智慧製造」
成為精密加工的核心，新材料、新技術相
繼問世，曾經的「黃金縱谷」在硬體製造
上，是否越來越難做出差異化？

外掛式超音波刀把
解決新舊式加工痛點

「 傳 統 硬 體 製 造 的 泛 用 型 CNC（ 電 腦 數
控）機台，在先進材料的加工領域，加工
速度、精度、品質和刀具壽命都不佳。」
研究超音波長達 20 年的陳政雄，一語道破

產業痛點：「較先進的超音波加工設備，
過去也多由德、日掌握，客製化專用機售
價高昂，機台導入期還得花上 1 ～ 2 年，
很多廠商都不堪負荷。」因此，想解決問
題，他認為關鍵是降低機台成本、大幅縮
短導入時長。

2018 年，陳政雄擴展學術成果，毅然跨入
業界，在國家科學及技術委員會「價創計
畫」的支持下，創辦了「漢鼎智慧科技」，
以新材料加工與智慧自動化為發展重點，研
發專為先進材料設計的超音波刀把加工模
組，耗損低、壽命長、效率高，以「外掛式」
為技術核心，能在 24 小時內，迅速將傳統
CNC 工具機轉為先進材料加工機台。

「既然有學術基底，為什麼要跟別人做一
樣 的 事？」 認 為 學 院 派 就 是 要 做 深 科 技
（Deep  Technology）的陳政雄，草創時
以傳統工具機廠為目標客戶，並在總經理
朱世煌的拓展下，陸續將服務橫跨至航太、
醫材、能源等產業。

轉型風暴，SBIR 奧援敲開半導體大門

當一切準備上軌道，2020 年，一場疫情帶

動硬體製造的快速轉型，客戶產線人力緊
縮，交貨後更產生許多遠端操作問題，支
援的等待期過長，導致客戶蒙受損失，衝
擊加工廠生意。

「有了這次經驗，我們發現光技術好不夠，
還要有策略，公司的氣才會長。」於是，漢
鼎主動「幫客戶找客戶」，將目標轉向最終
端的客戶——半導體業。陳政雄指出，「他
們格外重視效率，很多新材料也需要超音
波刀把才做得出來，如果讓對方用舊設備，
導入更好的新技術，就能有效降低成本。」

SBIR 計畫衍生開發的超音波驅動器，
可線上遠端監控與參數調整。
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「既然有學術基底，為什麼要跟別人做一樣的
事？」 認 為 學 院 派 就 是 要 做「 深 科 技 」 的 陳 政
雄，於 2018 年創立漢鼎智慧科技。



漢鼎智慧科技開發出全世界最小的超音波刀
把——HSK-E25（右），透過無線電能傳輸，
可達每秒 2 萬次的振動頻率，降低加工阻力。

在亟需資金支撐的需求下，漢鼎於 2022 年
申請 SBIR 計畫，以「半導體微細加工之超
音波加工模組開發」為主軸，研發半導體
業專用的硬脆材料加工模組，並改善驅動
器的遠端作業功能。

為打入嚴謹的半導體業，漢鼎積極參加展
覽、研討會，甚至購買先進材料、做研究
數據。陳政雄說明：「半導體業講究工程
學理，例如製程改變會產生什麼結果？中
間會有哪些變因？這就是漢鼎能發揮的優
勢啊！我們是學院派出身嘛！」

隨 著 SBIR 計 畫 推 進， 陳 政 雄 與 團 隊 於
2023 年 研 發 出 全 世 界 最 小 的 超 音 波 刀
把——HSK-E25（尺寸約 34x80mm），
「它整合了軟硬體功能，可無線傳輸電能，
就像 iPhone 無線充電一樣。」他進一步解
釋，「雖然超音波看不見、摸不到，但透
過無線電能傳輸，可達成每秒 2 萬次的振
動頻率，藉此降低加工阻力、增加刀具壽
命並提高加工效率。」

使用超音波刀把加工時，因為刀具的高頻
振動，切削液更容易進入切削點，有助於

冷卻刀具及排屑，改善刀具壽命．此外，
因為高頻振動降低切削加工阻力，有助於
提升加工效率與加工品質．對於重視產品
良率的半導體業而言，超音波刀把模組能
確保加工品質，價格亦僅為同業的十分之
一，性價比很高。

客戶擔心的遠端操作問題，漢鼎也提出解
方，「計畫衍生開發的超音波驅動器，具
有遠端的監控調整參數的功能。當客戶在
使用上有需求時，我們隨時可以遠端連線，
協助客戶排除問題。」陳政雄分享，這款
超音波刀把模組，可藉由機電與軟硬體整
合，使超音波刀把模組與 CNC 工具機完美
搭配，達到自動化的需求。

市場適應 + 科研能量
＝學院派創業致勝關鍵

SBIR 計畫的挹注，讓漢鼎於計畫期間的總
產值達 1,200 萬元，「但不只是我們賣出
去的產品，對臺灣業者而言，裝了超音波
刀把，機台價格就能再往上拉，所以實際
產值是遠遠超過帳面上的數字。」陳政雄
堅信，從乏人問津到客戶主動上門，學院
派創業的致勝關鍵，不只在於硬實力，而
是掌握市場需求與科研能量的強大適應力。

展望未來，陳政雄說：「數位轉型是必須
要走的路。」他預計導入 AI 智慧，將軟體
應用納入漢鼎的另一項重要業務，整合軟
體技術、硬體製造，致力成為先進材料加
工合作夥伴，從 「贏者全拿」的半導體生

執行 SBIR 計畫成效

漢鼎智慧科技股份有限公司

成立時間｜ 2018 年 5 月

主力產品｜超音波刀把加工模組

重大成就｜以先進的超音波刀把
加 工 模 組， 結 合 智 慧 自 動 化 技
術，為半導體製造提供高效率、
低成本的解決方案，帶動臺灣精
密加工生態轉型。

漢鼎智慧科技以新材料加工、智慧自動化為
發展重點，研發專為先進材料加工的超音波
刀把模組。

態中，全力搶占一席之地，重振「大肚山
黃金縱谷」榮景。
（文字／詹玟諭、攝影／盧春宇）

半導體業講究工程學理，漢鼎智慧科技團隊發揮學院派
優勢，積極研究數據。

18 19

113

年
度SB

IR

中
央
型
計
畫
成
果
案
例

科
技
創
新
贏
向
未
來

智
慧
科
技


